® REPUBLIQUE FRANQAISE © N° de publication : 2 761342 

_ . , . , (a n'utiliser que pour les 
INSTITUT NATIONAL commandes de reproduction) 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE ~ „ A 7 HOOOO 
(21) N° d'enregistrement national : 9/ UO^Z 

PARIS 

@ IntCI 6 : B 65 D 5/54 



® 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



Date de depot : 26.03.97. 
Prlorite : 



(43) Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 02.10.98 Bulletin 98/40. 

Llste des documents cites dans le rapport de 
recherche prgllmlnaire : Se reporter £ la fin du 
present fascicule 

@) References & d'autres documents nationaux 
apparentes : 



@) Demandeur(s) : SCA EMBALLAGE FRANCE 
SOCIETE ANONYME — FR. 



(§) lnventeur(s) : ROYAUX SYLVIE. 



Titulaire(s) : 



@) Mandataire(s) : CABINET HARLE ET PHELIP. 



CM 
CO 

CO 

CM 



(§4) EMBALLAGE A REMISE A PLAT RAPIDE. 



> „ L'emballage conforme a I'invention est constitue d'un 
fond polygonal (2) dont Tun des cdtes au moins est prolongs 
par un premier element de paroi (3) muni tf un rabat d'extre- 
mit6 (9), lequel rabat est solidaris6 avec un second element 
de paroi (6) qui prolonge un cote contigu dudit fond (2) pour 
assurer le maintien du volume. 

ConformSment a I'invention, le rabat d'extremite (9) etf 
ou le second element de paroi (6) avec lequel ledit rabat (9) 
est solidarise comporte (nt) une partie s6cable (12, 18) d§- 
limitee par des hgnes de pr6d6coupe (14, 17), et les 
moyens de solidarisation dudit rabat (9) avec ledit second 
element de paroi (6) sont disposes sur ladite partie secable 
(12, 18) uniquement 

La remise a plat de l'emballage est obtenue en arra- 
chant les parties secables (12, 18) . 
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EMBALLAGE A REMISE A PLAT RAPIDE 

La pr6sente invention concerne le domaine g6neral de I'emballage. Elle 
concerne plus particulterement un emballage en carton ou en mattere similaire 
imaintenu en volume par solidarisation de certaines de ses parties constitutives 
5 et qui comporte des moyens permettant sa remise a plat rapide. 

Get emballage est constitu6 d'un fond polygonal dont Tun des cotes au 
moins est prolonge par un premier element de paroi muni d'un rabat 
d'extremit6, lequel rabat est solidarise avec un second element de paroi qui 
prolonge un cote contigu dudit fond, pour assurer le maintien du volume. 
10 Conformement £ invention, le rabat d'exttemite et/ou le second Element de 
paroi avec lequel ledit rabat est solidarise comporte(nt) une partie s6cable 
d§limitee par des lignes de pr§d6coupe, et les moyens de solidarisation dudit 
rabat avec ledit second 6l6ment de paroi sont disposes sur ladite partie secable 
uniquement 

15 De la sorte, apres utilisation de I'emballage a titre d'6l6ment de 
conditionnement, il suffit d'arracher lesdites parties secables pour obtenir une 
remise a plat instantan&e du flan de carton. 

Selon un premier type d'emballage, certains cotes du fond polygonal 
sont prolong6s par des parois laterales munies de rabats d'extr6mites et les 

20 autres cotes sont prolong6s par des volets dont la face externe est solidaris6e 
avec la face interne de deux desdits rabats d'extremites, pour assurer le 
maintien du volume et pour former les autres parois laterales. Ces volets sont 
chacun munis d'au moins deux parties secables d6limitees par des lignes de 
pr6d6coupe sur chacune desquelles vient se positionner Tun desdits rabats, et 

25 les moyens de solidarisation des volets avec les rabats sont disposes sur ces 
parties secables uniquement. 

Dans un second type d'emballage, c'est la face interne des volets qui est 
solidarisee avec la face externe de deux rabats d'extr6mites. Ces rabats sont 
munis chacun d'une partie secable delimitee par des lignes de predecoupe et 

30 les moyens de solidarisation des rabats avec les volets sont disposes sur ces 
parties secables uniquement. 

Pour ces deux formes de realisation, Temballage pourra etre constitu6 
d'un fond carr6 ou rectangulaire dont deux cotes en opposition sont prolong6s 
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par des parois latgrales munies de rabats d'extremites, les deux autres cotes 
de ce fond etant prolongs par des volets directement solidarises avec lesdits 
rabats d'extremites. 

Selon un mode de realisation particulier, les volets qui prolongent le fond 
5 comportent chacun au moins une partie s6cable qui est deiimitee par des 
lignes de predecoupe, laquelle partie s6cable est disposee en correspondance 
avec egalement une partie secable amenagee sur chaque rabat d'extr£mit6, les 
moyens de solidarisation desdits rabats avec lesdits volets etant disposes sur 
lesdites parties secables uniquement. Selon une disposition avantageuse, la 

10 partie secable des volets est disposee dans leur partie centrale et elle s'etend 
sur toute leur hauteur, deiimitee par deux lignes de predecoupe ; la partie 
secable des rabats est amenag6e au niveau de leur extremite, sur toute leur 
hauteur et les lignes de predecoupe desdits volets et desdits rabats sont 
placees en correspondance pour former des languettes s£cables lat£rales. 

15 De preference, un orifice adapte pour le passage d'un ou de plusieurs 

doigts est amenag6 sur la bordure de chacune de ces languettes secables, par 
exemple dans le fond, pour faciliter la prehension et I'arrachage de ces 
dernieres. 

Selon une autre particularity de ('invention, I'emballage comporte un 
20 couvercle d'obturation. Ce couvercle est forme soit par un element prolongeant 
Tune des parois qui ne porte pas les languettes secables, soit par deux 
elements prolongeant les deux parois en vis-a-vis qui ne portent pas lesdites 
languettes s&cables ; dans les deux cas, I'emballage comporte des moyens 
adaptes pour permettre I'ouverture automatique de ce couvercle lors de la 
25 manoeuvre d'arrachage des languettes secables. 

Mais Tinvention sera encore illustree, sans etre aucunement limitee, par 
la description suivante de differents modes de realisation, donnes uniquement 
a titre d'exemples et represents sur les dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue du flan de carton adapte, apres mise en volume, pour 
30 obtenir un exemple de realisation possible d'un emballage conforme d la 

pr6sente invention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective de I'emballage obtenu par la mise en 
volume du flan de la figure 1 ; 
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- la figure 3 montre le flan de carton apr&s suppression des languettes s&cables 
et remise a plat de I'emballage de la figure 2 ; 

- la figure 4 est une vue d'un flan de carton d plat adapte pour obtenir un autre 
type d'emballage conforme £ I'invention, avec deux demi-couvercles ; 

5 - la figure 5 montre I'emballage fenrte obtenu par la mise en volume du flan de 
la figure 4 ; 

- la figure 6 illustre le debut de I'operation d'ouverture et de remise d plat de 
I'emballage reptesente sur la figure 5 ; 

- la figure 7 montre le flan de carton aprds remise a plat de I'emballage des 
10 figures Set 6; 

- la figure 8 est une vue d'un flan de carton a plat qui est adapte pour obtenir 
une autre forme de realisation possible d'un emballage conforme a I'invention ; 

- la figure 9 est une vue en perspective de I'emballage obtenu par la mise en 
volume du flan de la figure 8 ; 

15 - la figure 10 montre un flan de carton d plat, adapte pour obtenir un autre type 
d'emballage conforme a Pinvention, avec un element de couvercle monobloc ; 

- la figure 1 1 montre I'emballage ferme obtenu par la mise en volume du flan de 
la figure 10 ; 

- la figure 12 est une vue d'un flan de carton a plat, adapte pour obtenir un 
20 autre type d'emballage conforme a la presente invention ; 

- la figure 13 montre I'emballage ferme obtenu par la mise en volume du flan de 
la figure 12 ; 

- la figure 14 montre le debut de reparation d'ouverture et de remise a plat de 
I'emballage reptesente sur la figure 13 ; 

25 - la figure 15 est une vue d'un flan de carton d plat, adapte pour obtenir un 
autre type d'emballage conforme a I'invention ; 

- la figure 16 montre I'emballage obtenu par la mise en volume du flan de la 
figure 15 ; 

- la figure 17 montre le flan de carton apres remise a plat de I'emballage de la 
30 figure 16. 

Le flan de carton 1, par exemple du carton ondule, qui est represents sur 
la figure 1 est constitu6 d'un fond rectangulaire 2 dont les grands cotes se 
prolongent par deux parois longitudinales 3 raccord6es par les lignes de pliage 
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4, et dont les petits cot£s se prolongent par deux volets d'extremites 6 
raccordes par les lignes de phage 7. 

La hauteur des parois longitudinales 3 correspond sensiblement a cede 
des volets d'extremites 6. 
5 Les parois longitudinales 3 component des rabats 9 a chacune de leurs 

extremites. Ces rabats 9 sont raccordgs par des lignes de pliage 10 disposees 
pratiquement dans la continuity des lignes de pliage 7, Ieg6rement decalees 
vers I'interieur ; leur hauteur correspond a celle des parois attenantes 3 et ils 
ont chacun une longueur qui est leg&rement inferieure a la moitie de la largeur 
10 du fond rectangulaire 2. 

La partie centrale des volets 6 comporte une bande s6cable 12 qui 
s'etend sur toute leur hauteur, depuis la ligne de pliage 7 jusqu'd leur bordure 
d'extr6mite 13. Cette bande s6cable 12 est deiimitee par deux lignes de 
predecoupe 14 en forme g6n6rale de baTonnette qui lui conferent une largeur 
15 plus importante au niveau de la bordure d'extremite 13 qu'au niveau de la ligne 
de pliage 7, a proximite du fond 2. 

A partir de la bordure 13 des volets 6, les lignes de predecoupe 14 se 
decomposent en un premier trongon qui s'etend perpendiculairement aux 
lignes de pliage 7, suivi d'un second tron?on incline, oriente vers I'axe median 
20 desdits volets 6 ; ce second trongon est lui-meme prolonge par un troisieme 
trongon perpendiculaire aux lignes de pliage 7 et qui s'arrete au niveau de 
celles-ci. 

Dans le mode de realisation represents, le premier trongon des lignes 14 
s'etend sensiblement sur la moitte de la hauteur des volets 6 et il est 
25 effectivement constitue de pred6coupes ; les deux autres trongons qui 
s'etendent jusqu'a la ligne de pliage 7 sont constitues, eux, de d6coupes 
completes. 

Le fond 2 du flan de carton 1 comporte 6galement des orifices 15 
amenages d partir des lignes de pliage 7, dans le prolongement de chaque 
30 bande secable 12. Ces orifices 15 sont dimensionnes pour permettre le 
passage d'un ou de plusieurs doigts ; leur fonction sera explicitee plus loin. 

Les rabats 9 comportent eux aussi des lignes de predecoupe 17 en 
forme generate de baTonnette et qui s'etendent sur toute leur hauteur. Ces 
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lignes de prectecoupe 17 delimitent une zone secable 18 a I'extremite de 
chaque rabat 9 ; elles sont agencies de sorte a venir se superposer 
exactement sur les lignes de pred6coupe 14 des volets 6 lors du montage de 
I'emballage. 

5 L'operation de mise en volume du flan 1 s'effectue en faisant pivoter les 

parois longitudinales 3 et les volets 6 respectivement autour des lignes de 
pliage 4 et 7, puis en solidarisant la face externe des rabats 9 avec la face 
interne des volets 6, exclusivement sur les parties secables 12 et 18 qui se 
superposent. Cette solidarisation peut etre r6alis6e par collage, agrafage ou 
10 tout autre moyen. 

On obtient Pemballage en forme de boite ouverte illustre sur la figure 2, 
constitu6 d'un fond 2 borde par deux parois longitudinales 3, d'une part, et par 
deux parois d'extr£mites 20 formees par Passociation des volets 6 avec les 
rabats 9, d'autre part. 

15 Chaque paroi d'extremite 20 comporte une languette secable 12-18 disposee 
sur toute sa hauteur, dans sa partie centrale. La fonction de ces languettes est 
de permettre une remise a plat rapide et sans difficult^ de I'emballage, apr£s 
utilisation. Les lignes de pr6d6coupe 14 et 17 sont adaptees pour permettre un 
arrachage manuel de ces languettes s&cables 12-18, tout en assurant une 

20 resistance correcte d I'emballage. 

La forme des languettes s&cables 12-18 est adaptee pour optimiser I'arrachage 
manuel. Bien entendu, d'autres formes peuvent etre envisagees, en Ve evase 
ou en bande rectiligne par exemple ; les lignes de predecoupe 14 et 17 seront 
adaptees en consequence. 

25 La remise a plat de I'emballage est obtenue en arrachant manuellement 

les languettes d'extremites 12-18, de preference du bas vers le haut en utilisant 
les orifices 15 amenages dans le fond 2. Ces orifices 15 sont en effet 
dimensionnes pour assurer le passage d'un ou de plusieurs doigts ; comme its 
sont attenants aux languettes secables 12-18, ils permettent la prise en main 

30 directe de celles-ci au niveau de leur bordure inferieure. 

Lorsque les deux languettes constitutes des parties secables 12 et 18 ont ete 
completement arrachees, I'emballage se deplie et il se repositionne 
automatiquement a plat. On obtient le flan de carton repr6sent6 sur la figure 3 
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qui peut etre stock6 en Tetat, en vue de sa destruction ulterieure par exemple. 
Sur ce flan de carton, on remarque la disparition des parties sScables 12 et 18. 

Les moyens de remise a plat am6nages sur I'emballage conforme a la 
presente invention sont tres rapides d mettre en ceuvre et ils ne n6cessitent pas 
5 d'efforts importants. La remise a plat automatique est liee au fait que 
I'integralite des moyens qui assurent le maintien en volume de I'emballage sont 
pr6vus sur des parties pr6alablement am6nagees pour etre facilement 
arrach6es. 

Les figures 4 & 17 illustrent d'autres modes de realisation possibles d'un 
10 emballage conforme a I'invention. Sur les flans de carton ou les emballages 
concernes, les parties identiques conservent les m§mes repdres pour simplifier 
la description. 

Les figures 4 £ 7 illustrent une premiere variante de realisation avec un 
couvercle en deux parties. 

15 Le flan de carton 22 represente sur la figure 4 a une structure generate 

similaire a celle du flan 1 (figure 1) qui vient d'etre decrit. 
Sur le flan 22, on remarque seulement que les parois longitudinales 3 et leurs 
rabats 9 ont une hauteur superieure a celle des volets 6 et que chaque paroi 3 
comporte un prolongement 24 en forme de demi-couvercle. 

20 La mise en volume du flan 22 s'effectue en solidarisant la face externe des 
rabats 9 avec la face interne des volets 6, uniquement au niveau des zones de 
contact entre les parties secables 12 et 18. Cette solidarisation peut etre 
r§alis6e par collage, agrafage ou tout autre moyen. Apres conditionnement du 
ou des produits les deux demi-couvercles 24 sont rabattus et la fermeture de 

25 I'emballage est r6alisee au moyen d'une bande adhesive 25 placee sur la ligne 
de jonction desdits demi-couvercles 24 de la fa?on representee sur la figure 5. 
De preference, la bande adhesive 25 se prolonge laferalement sur Taxe median 
des parois d'extremites 20, au niveau de la ligne de jonction des rabats 
d'extr^mifes 9, pour venir se solidariser avec les languettes secables 12-18. 

30 Comme illustre sur la figure 5, cette bande 25 s'etend sensiblement jusqu'a la 
bordure sup6rieure 13 des volets 6, mais elle peut aussi se prolonger au-deia, 
sur les parties s6cables 12. 
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L'ouverture de I'emballage est obtenue en arrachant manuellement les 
deux languettes secables 12-18 a chaque extr6mite de I'emballage. Cette 
manoeuvre permet par le meme mouvement Tenlevement complet de la bande 
adhesive 25 (figure 6). 

L'op6ration d'arrachage des languettes secables 12-18 et de la bande adhesive 
25 assure simultanement l'ouverture de I'emballage et sa remise £ plat 
automatique. 

Le flan de carton issu de cette remise a plat est represents sur la figure 
7. Par rapport au flan 22 de la figure 4, on remarque la disparition des parties 
secables 12 et 18. 

Les figures 8 et 9 illustrent un mode de realisation tr6s voisin dans lequel 
les demi-couvercles 24 comportent des rabats d'extremites 26 destines a etre 
solidaris6s par collage, agrafage ou autre avec les parois d'extremites 20, et 
plus particulierement avec les rabats 9. 

Sur le flan de carton 27 de la figure 8, on remarque ces rabats 
d'extremites 26 rattaches aux demi-couvercles 24 par une ligne de phage 28, et 
dont la hauteur est inferieure a la difference de hauteur entre les rabats 9 et les 
volets 6. 

On remarque encore que ces rabats 26 comportent un volet s6cable 29 
delimite par une ligne de predecoupe en L 30. Le volet secable 29, correspond 
a la partie externe des rabats 26 ; la ligne de predecoupe 30 est positionnee 
sur la ligne de phage 28 et elle se prolonge orthogonalement d celle-ci, de telle 
sorte que les parties secables 29 viennent exactement se superposer sur les 
extr6mites superieures des parties secables 18 des rabats 9 lors du montage et 
de la fermeture de I'emballage. 

La mise en volume de I'emballage, figure 9, est toujours obtenue en 
solidarisant la face interne des volets 6 avec la face externe des rabats 9, 
uniquement sur les zones de contact entre les parties secables respectives 12 
et 18. 

Apr£s avoir rabattu les demi-couvercles 24, la portion verticale des lignes de 
predecoupe 30 vient se positionner sur les lignes de predecoupe 17 des rabats 
9 et leur portion horizontal d§finit I'arSte supferieure de I'emballage reliant le 
couvercle 24 aux parois laterales 20. Pour la fermeture, les rabats d'extr6mit6s 
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26 sont solidarisgs avec la face externe des rabats 9 qui prolongent les parois 
longitudinales 3, uniquement sur les zones de contact entre les parties 
secables respectives 29 et 1 8. 

Pour ouvrir I'emballage, il suffit de dechirer les languettes laterales 12-18-26. 
5 Les deux portions de couvercle 24 sont Iib6rees ; le flan de carton se deplie et il 
se repositionne automatiquement a plat. 

Dans une forme de realisation tres voisine, on pourra pr§voir, en plus, 
des lignes de pr6d6coupe sur toute la longueur des lignes de pliage 28. On 
pourra alors solidariser toute la surface des rabats 26 avec les rabats 9 ; apres 
10 arrachage des languettes Iat6rales 12-18, la remise a plat complete de 
I'emballage sera realisee en separant le reste des rabats 26 des portions de 
couvercle 24. 

Les figures 10 et 11 concernent une autre variante de realisation avec 
un element de couvercle d'un seul tenant. 
15 Sur le flan de carton 32 de la figure 10, on remarque cet Element de 

couvercle 33 rattach6 a Tune des parois longitudinales 3 par la ligne de pliage 
34. La forme et les dimensions du couvercle 33 correspondent sensiblement a 
cedes du fond 2. 

Lateralement, le couvercle 33 comporte des rabats 36 raccord6s chacun par 
20 une ligne de pliage 37 ; ces rabats 36 ont une hauteur qui est inferieure & la 
difference de hauteur entre les rabats 9 et les volets 6. D'autre part, au niveau 
de sa bordure d'extremite, le couvercle 33 comporte une patte de solidarisation 
38 raccord6e par une ligne de pliage 40 ; cette ligne de pliage 40 est parallele d 
la ligne de pliage 34 qui relie I'element de couvercle 33 et la paroi laterale 
25 attenante 3. 

Une bande s6cable 41 delimitee par deux lignes de predecoupe 42 
s'etend sur toute la longueur du couvercle 33 et sur toute la hauteur de ses 
rabats lateraux 36. La bande s6cable 41 est centr6e sur le couvercle 33 et sur 
les rabats 36. Les lignes de pr6d6coupe 42 sont paralleles aux lignes de pliage 
30 34 et 40 ; leurs portions am6nag6es sur les rabats 36 sont adaptees pour venir 
se positionner sur les lignes de predecoupe 17 des parties s6cables 18 lors du 
montage de I'emballage. La largeur de la bande 41 correspond a la largeur des 
bandes secables 1 2-1 8. 
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La mise en volume du flan de carton 32 s'effectue en solidarisant la face 
interne des volets 6 avec la face externe des rabats 9, exclusivement sur les 
zones de contact entre les parties secables 12 et 18. 

Apr§s conditionnement des produits, la fermeture de I'emballage (figure 1 1) est 
5 obtenue en rabattant le couvercle 33 et en solidarisant sa patte d'extremite 38 
avec la paroi longitudinale 3 en correspondence. 

Les lignes de predecoupe 42 amenagees sur les rabats 36 viennent se placer 
sur les lignes de predecoupe 17 des rabats 9. Les rabats 36 sont solidarisSs 
avec la face externe des rabats 9, exclusivement sur les zones de contact entre 
10 la bande secable 41 et les parties secables 18. 

L'ouverture de I'emballage est realisee en arrachant la bande s6cable 
12-18-41 form6e par les differents assemblages pr6cit6s. Une fois cette bande 
entierement enlevee, on obtient une remise £ plat instantanfee du flan de 
carton. 

15 L£ encore, comme pour I'exemple de realisation precedent, on peut 

pr6voir des lignes de predecoupe sur les lignes de pliage 37, notamment de 
part et d'autre de la bande secable 41, pour permettre la solidarisation de toute 
la surface des rabats 36 avec les rabats 9. Apres arrachage des languettes 
laterales 12-18, la remise a plat complete de I'emballage sera realis6e en 

20 separant le reste des rabats 36 du couvercle 33. 

Les figures 12 a 14 montrent un autre type d'emballage conforme a la 
pr6sente invention dans lequel seuls les rabats 9 qui prolongent les parois 
laterales 3 comportent des parties secables. 

Le flan de carton 44 represents a plat sur la figure 12 comprend un 

25 element de fond 2 bord6 par deux grandes parois 3 raccord&es par les lignes 
de pliage 4 et par deux volets d'extremites 6 raccordes par les lignes de pliage 
7. Chaque paroi 3 comporte deux rabats d'extremites 9 raccordes par les lignes 
de pliage 10, ainsi qu'un prolongement 24 en forme de demi-couvercle. 
Les rabats 9 s'etendent sur toute la hauteur des parois 3 et cette hauteur est 

30 superieure £ cede des volets 6. 

Chaque rabat 9 comporte une partie sfecable 45 dSlimitee par une ligne 
de predecoupe 46. Les parties secables 45 sont situees dans une zone des 
rabats 9 qui est destin6e £ venir en contact avec les volets 6 lors du montage 
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de I'emballage. Dans le mode de realisation illustre, ces parties s6cables 45 
sont constitutes par Tangle de chaque rabat 9 situ6 en vis-d-vis des volets 6. 
Les lignes de pred6coupe 46 s'etendent depuis le point de reunion des lignes 
de pliage 4, 7 et 10, jusqu'd la bordure d'extremite desdits rabats 9 qui est 
5 parall£le & la ligne de pliage 1 0. 

La mise en volume du flan de carton 44 s'effectue en solidarisant la face 
interne des volets 6 avec la face externe des rabats 9, uniquement sur les 
parties s&cables 45. 

Tel qu'on I'a represente sur la figure 13, aprfes conditionnement des produits, 
10 I'emballage est ferme au moyen d'une bande adhesive 48 qui s'etend sur la 
ligne de jonction des demi-couvercles 24 et, lateralement, sur la ligne de 
jonction des rabats 9, sensiblement jusqu'a la bordure d'extr6mite 13 des volets 

6. 

L'ouverture de I'emballage (figure 14) est obtenue en tirant 
15 manuellement sur les volets 6 afin d'arracher les parties s6cables 45, puis en 
enlevant la bande adhesive 48. Cette manoeuvre d'ouverture provoque le 
depliage instantan6 de I'emballage et sa remise d plat automatique. Sur cette 
figure 14, on remarque les deux parties s6cables 45 arrachees des rabats 9 et 
qui restent solidarisees avec le volet 6. 
20 Les figures 15 a 17 illustrent encore un autre mode de realisation 

possible d'un emballage conforme a Tinvention dans lequel seuls les volets 6 
comportent des parties s6cables. 

Tel que represente sur la figure 15, le flan de carton 49 correspondant 
est constitu6 d'un fond 2 rectangulaire borde par deux grandes parois 
25 longitudinales 3 raccord6es par les lignes de pliage 4, et par deux volets 
d'extr6mit6s 6 raccordes par les lignes de pliage 7. Les grandes parois 3 se 
prolongent au niveau des lignes de pliage 10 par des rabats lateraux 9 destines 
d 6tre solidaris&s avec les volets 6 pour assurer le maintien en volume de 
I'emballage. 

30 On remarque que les lignes de pliage 10 se situent pratiquement dans 
Talignement des lignes de pliage 7, tegerement decalees vers Pexterieur. 

Les volets d'extremites 6 comportent chacun deux parties secables 50 
delimitees par des lignes de pr6d6coupe 51. Chaque partie secable 50 est 
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positionnee de fagon a venir completement en contact avec Tun des rabats 9 
lors de la mise en volume de I'emballage. 

Dans Texemple de realisation illustre, les parties secables 50 ont une forme 
g&n&rale circufaire et elles sont sensiblement centrees sur chaque portion des 
5 volets 6 destin6e d etre recouverte par Tun des rabats 9. Bien entendu, ces 
parties s6cables peuvent prendre d'autres formes et etre positionn6es a des 
endroits differents sur les volets 6. 

Le montage de I'emballage s'effectue en solidarisant la face interne des 
rabats 9 avec la face externe des volets 6. Les moyens de solidarisation utilises 
10 (collage, agrafage ...) sont disposes exclusivement sur les parties secables 50. 
On obtient I'emballage ouvert illustrg sur la figure 16. 
La remise d plat de cet emballage est simplement realist par une 
manoeuvre de traction sur chaque rabat 9. Cette operation assure I'arrachage 
des parties secables 50 et I'emballage se remet automatiquement a plat. Le 
15 flan de carton obtenu est repr6sent6 sur la figure 17 ; on y aper?oit les pastilles 
de carton 50 arrach£es, solidarisees avec la face interne des rabats 9 et leurs 
empreintes 52, en forme d'ouvertures circulates, sur les volets 6. 

A noter que pour ce mode de realisation, on obtiendra un resultat 
similaire en solidarisant la face externe des rabats 9 avec la face interne des 
20 volets 6; dans ce cas, les lignes de pliage 7 et 10 seront adaptees en 
cons6quence. 

Pour I'ensemble des modes de realisation qui viennent d'etre d&crits, il 
sera possible de prevoir des rabats d'extremites 9 ayant une largeur 
sensiblement inferieure a la moitte de la largeur du fond 2. Pour certains cas, 
25 on obtiendra alors un conditionnement permettant d'acceder visuellement au(x) 
produit(s) emball6(s). 
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- REVENDICATIONS - 

1. - Emballage d remise £ plat rapide obtenu d partir d'un flan de carton 
ou de mattere similaire, lequel emballage est constitue d'un fond polygonal (2) 
dont Tun des cotes au moins est prolong^ par un premier element de paroi (3) 

5 muni d'un rabat d'extremite (9), lequel rabat (9) est solidarise avec un second 
element de paroi (6) qui prolonge un cote contigu dudit fond (2) pour assurer le 
maintien du volume, caracterise en ce que ledit rabat d'extremite (9) et/ou le 
second element de paroi (6) avec lequel ledit rabat (9) est solidarise 
comporte(nt) une partie secable (12, 18, 45, 50) deiimitee par des lignes de 
10 pr6d6coupe (14, 17, 46, 51) et en ce que les moyens de solidarisation dudit 
rabat (9) avec ledit second element de paroi (6) sont disposes sur ladite partie 
s6cable (12, 18, 45, 50) uniquement. 

2. - Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il est 
constitue d'un fond polygonal (2) dont certains cotes sont prolonges par des 

15 parois laterales (3) munies de rabats d'exttemites (9) et dont les autres cotes 
sont prolonges par des volets (6) dont la face externe est solidarisee avec la 
face interne de deux desdits rabats d'exttemites (9) pour assurer le maintien du 
volume et pour former les autres parois laterales (20), lesdits volets (6) etant 
munis d'au moins deux parties secables (50) delimitees par des lignes de 

20 pted6coupe (51), sur chacune desquelles vient se positionner Tun desdits 
rabats (9), et en ce que les moyens de solidarisation desdits volets (6) avec 
lesdits rabats (9) sont disposes sur lesdites parties secables (50) uniquement. 

3. - Emballage selon la revendication 2, caracterise en ce qu'il est 
constitue d'un fond carr6 ou rectangulaire (2) dont deux cotes en opposition 

25 sont prolonges par des parois laterales (3) munies de rabats d'extremites (9), 
les deux autres cotes dudit fond (2) etant prolonges par des volets (6) dont la 
face externe est solidarisee avec la face interne de deux desdits rabats 
d'extremites (9) pour assurer le maintien du volume et pour former les deux 
autres parois laterales (20), lesdits volets (6) etant munis d'au moins deux 

30 parties secables (50) delimitees par des lignes de predecoupe (51), sur 
chacune desquelles vient se positionner Tun desdits rabats (9), et en ce que les 
moyens de solidarisation desdits volets (6) avec lesdits rabats (9) sont disposes 
sur lesdites parties secables (50) uniquement. 
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4. - Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il est 
constitue d'un fond polygonal (2) dont certains cotes sont prolonges par des 
parois laterales (3) munies de rabats d'extremites (9) et dont les autres cotes 
sont prolong6s par des volets (6) dont la face interne est solidaris6e avec la 

5 face externe de deux desdits rabats d'extremites (9) pour assurer le maintien 
du volume et pour former les autres parois laterales (20), lesdits rabats 
d'extremites (9) etant munis chacun d'une partie secable (18, 45) delimitee par 
des lignes de predecoupe (17, 46), et en ce que les moyens de solidarisation 
desdits rabats (9) avec lesdits volets (6) sont disposes sur lesdites parties 
1 0 s6cables (1 8, 45) uniquement. 

5. - Emballage selon la revendicaition 4, caracterise en ce qu'il est 
constitue d'un fond carte ou rectangulaire (2) dont deux cotes en opposition 
sont prolong6s par des parois laterales (3) munies de rabats d'extremites (9), 
les deux autres cotes dudit fond (2) etant prolonges par des volets (6) dont la 

15 face interne est solidaris6e avec la face externe de deux desdits rabats 
d'extremites (9) pour assurer le maintien du volume et pour former les deux 
autres parois laterales (20), lesdits rabats d'extremites (9) etant munis chacun 
d'une partie secable (18, 45) delimitee par des lignes de predecoupe (17, 46), 
et les moyens de solidarisation desdits rabats (9) avec lesdits volets (6) etant 

20 disposes sur lesdites parties secables (18, 45) uniquement. 

6. - Emballage selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que les volets (6) qui prolongent le fond (2) comportent 
chacun au moins une partie s6cable (12) delimitee par des lignes de 
predecoupe (14), laquelle partie s&cable (12) est disposee en correspondance 

25 avec des parties secables (18) antenag&es sur les rabats d'extremites (9), les 
moyens de solidarisation desdits rabats (9) avec lesdits volets (6) etant 
disposes sur lesdites parties secables (12, 18) uniquement 

7. - Emballage selon la revendication 6, caracterise en ce que la partie 
secable (12) des volets (6) qui prolongent le fond (2) est disposee dans la 

30 partie centrale desdits volets (6) et s'&tend sur toute la hauteur de ces derniers, 
delimitee par deux lignes de pr6d6coupe (14), et en ce que la partie secable 
(18) des rabats (9) est amenag6e au niveau de leur extremite, sur toute leur 
hauteur, les lignes de predecoupe (14, 17) desdits volets (6) et desdits rabats 
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(9) etant placees en correspondance pour former des languettes secables 
laterales (12-18). 

8. - Emballage selon la revendication 7, caracterise en ce qu'il comporte 
un orifice (15) adapts pour le passage d'un ou de plusieurs doigts, amenage 

5 sur la bordure de chacune desdites languettes secables (12-18), par exemple 
dans le fond (2), pour faciliter la prehension et I'arrachage de ces dernferes. 

9. - Emballage selon Tune quelconque des revendications 7 ou 8, 
caracteris6 en ce que les parois laterales (3) qui ne portent pas les languettes 
secables (12-18) sont munies de prolongements en forme de demi-couvercles 

10 (24), la fermeture dudit emballage 6tant realisee au moyen d'une bande 
adhesive (25) plac6e sur la ligne de jonction desdits demi-couvercles (24) et qui 
se prolonge, sur les cotes, pour venir recouvrir au moins partiellement lesdites 
languettes s6cables (12-18). 

10. - Emballage selon Tune quelconque des revendications 7 ou 8, 
15 caracteris6 en ce que les parois laterales (3) qui ne portent pas les languettes 

secables (12-18) sont munies de prolongements en forme de demi-couvercles 
(24), lesdits demi-couvercles (24) comportant des rabats d'extremites (26) 
destines a venir se solidariser avec les parois adjacentes (20) munies desdites 
languettes s6cables (12-18), lesdits rabats (26) venant en recouvrement partiel 
20 sur lesdites languettes secables (12-18) et comportant eux-memes une partie 
secable (29) sur ladite zone de recouvrement, les moyens de solidarisation 
entre lesdits rabats (26) et lesdites parois adjacentes (20) etant disposes sur 
ladite zone de recouvrement. 

11. - Emballage selon Tune quelconque des revendications 7 ou 8, 
25 caracterise en ce que Tune des parois laterales (3) qui ne porte pas les 

languettes secables (12-18) est munie d'un prolongement (33) en forme de 
couvercle, lequel couvercle (33) comporte des rabats d'extremites (36) destines 
& venir se solidariser avec les parois adjacentes (20) munies desdites 
languettes secables (12-18), ledit couvercle (33) et lesdits rabats (36) 
30 comportant eux-memes une partie s6cable (41) en forme de bande centree qui 
s'etend sur toute la longueur dudit couvercle (33) et sur toute la hauteur desdits 
rabats (36), lesdits rabats (36) venant en recouvrement partiel sur lesdites 
languettes secables (12, 18) et les moyens de solidarisation entre lesdits rabats 
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(36) et lesdites parois adjacentes (20) etant disposes sur lesdites zones de 
recouvrement 

12.- Flan de carton ou de matiere similaire pour I'obtention d'un 
emballage conforme a Tune quelconque des revendications 1 d 11. 
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